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Protokol o skuske
C.: 154000221/E

Nazov skusky: Elektricka bezpecnost
Predmet skasky - nazov: Hydraulické zariadenie na strihanie kablov
Typ - oznacéenie: B70M-P24 KV
Vyrobca: Cembre, Brescia, Made in Italy

Objednavater - Ziadatel: JORK-SK
Eotvosa 12,
945 01 Komarno

Cislo objednavky - ziadosti: 154000221
Miesto skasky: TSU Piestany, §.p., skuSobfia strojov a vyrobnych zariadeni
Metéda skusky - postupu:  vid kapitola 1
Datum vykonania skasok: 19.10 +05.11.2015

Rozdefovnik: 1 x — objednavatel
1x —TSU (SSVZ)

Datum vydania: 06.11.2015
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Skusal a protokc_J_! Viliam Melich o Ing. Tomas Bednarik
vyhotovil:

skusobny technik a schvalil: technicky veduci sku$obne

Vysledky skusok uvedené v tomto protokole sa tykajti len predmetu skusky a nenahradzaju iné dokumenty, ktoré su poZadované organmi
Statneho dozoru a podfa inych 3pecifickych predpisov. Protokol o skuske mdzZe byt reprodukovany alebo publikovany len v celku,
po &astiach len s pisomnym stihiasom skuSobne TSU.
COPYRIGHT © TSU Pieétany, &.p.
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1. Pouzité meradla a skisobné 130-316-018;
zariadenia: 130-316-075;

2. Metody skasok MPS 316/321 v rozsahu normy STN EN 50340:2010 (EN
50340:2010)

Odchylky, vynimky zo skuSobnych predpisov: Ziadne
Udaje o neistote merania: nepozadované

3. Podmienky pri skuskach: Miesto vykonania skusok:
X elektro skugobria TSU Pietany, &.p.
[ ] pracovisko Pobedim TSU Piestany, &.p.
D miesto vyroby:

Teplota: 19 °C
Relativna vihkost: 40 %
Atmosféricky tlak: 100,9 kPa

4. Skasobna vzorka : c.1
Vyrobca: Cembre, Brescia, Made in Italy
Nazov vyrobku:
Typ: B70M-P24 KV zdroj tlaku

TC 120 KZ 1000 KV noznice

Pocget vzoriek na ktorych sa 1 ks. ..., typ B7OM-P24 KV + TC 120 KZ 1000 KV
vykonavali skusky:

Vyrobne Eislo: -

Miesto a datum prevzatia Predmet skusky bol predlozeny skusobnym technikom TSU Piestany,

vzorky: §.p. dia 19. 10. 2015 na skuSobni TSU Piestany, §.p. Vzorka bola
zaevidovani pod &islom: ...

Opis: Predmetny vyrobok je uréeny na strihanie VN kablov pod napétim

Elektricka instalacia: Napajanie 230V / 50Hz do nabijacky, akumulator
24 \/ pre zariadenie.
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5. Zistené skutocnosti, vysledky technickej prehliadky, merani, skii$ok a zisteni

STN EN 50340:2010 EN 50340:2010

Clanok

Poziadavky | Vysledky / Hodnoty

Vyhodnotenie

5

SKUSKY

+

521

Overenie poziadavky 4.1, 4.2, 4.3, 4.5, 4.7, 4.9 a 4.10 vizualne
alebo kontrolnou funkciou a meranim.

+

522

Overenie poZiadavky 4.10 overena kontrolou pokynov pre
pouzivanie.

523

Znadenie

Trvanlivost znagenia musi byt overena stieranim po dobu 15
s kiskom tkaniny bez chipkov namo&enym v mydlovej vode
a dalSich 15 s kuskom tkaniny namocenom v ethylalkohole.

Skuska je povazovana za vyhovujucu, ak je oznacenie ahko
Citatelné a nie je skratené alebo odlepené.

+

Znacenie prevedené vyrytim alebo vylisovanim nie je predmetom
tejto skusky.

53

Skuska usporiadania izolaénej hadice

>10m

Skuska sa musi vykonat podla prevadzkového postupu (vid.4.3)

5.3.1

Metoda A

Zostava izolaénej hadice musi splfiat nasledujice poziadavky
EN 62237:2005 s nasledujucimi kritériami:

xX (X |+ [+ | X

- 6.3.1.2 ,Elektrické skusky izola¢nych hadic pred vystavenim
vlhkosti* so ski$obnym napatim 36kV;

x

- 5.3.1.3 ,Elektrické skusky izolaénych hadic po vystaveni
vlhkosti* so skiSobnym napatim 36kV;

- 5.3.1.4 Elektrické skusky izolaénych hadic po rezani hadic" so
skudobnym napatim 36kV;

- 5.4.1 Hydrostaticka skuska“

»

-5.4.2 Skuska na Unavu materialu®

- 5.4.3 ,Skuska mechanickym narazom® so skusobnou vzorkou
podla skupiny Il (min. 600 mm) namiesto skusky so skti$obnou
vzorkou podla skupiny |.

- 5.4.4 Skuska tesnosti*

- 5.4.5 ,Zmena skuobnej dizky*

- 5.4.6 ,SkuSka na roztrhanie" so skl$obnou vzorkou podla
skupiny Il (min. 600 mm) namiesto skusky so sku$obnou
vzorkou podla skupiny .

- 5.4.7 ,Skuska ohybom pri nizkej teplote*

532

Metdda B

Je nutné vykonat nasledujlce skusky:

- musi sa odmerat dizka izolaénej hadice;

>10m

- overit, Ci izolatna hadica sustavy izolaénych hadic je pripravena
na strane strihacej hlavy.

Podla pozZiadavky EN 62237 sa nemusi vykonat skuska zostavy
izolatnej hadice s izolaénou hadicou.

54

Dielektricka pevnost' hydraulickej kvapaliny

Dielektricka pevnost' hydraulickej kvapaliny musi byt vyskusana
podla EN 60156.

Skuska je povazovana za vyhovujlcu, ak je prierazné napatie
vacsie ako 10 kV.

5.5

Tvrdost’ hrotu(ov)

HRC 50 - 53

Skuska na strihacom hrote(och) musi byt vykonana podla 1SO
6507-1.

Skuska je povaZovana za vyhovujucu, ak je spinena poziadavka
425
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5.6

Skuska namahanim

Skuska musi byt vykonana na kompletne zostavenom strihacom
zariadeni kablu, ktoré je schopné funkcie so skt$obnou sondou.

Skusobna sonda musi byt vytvorena z mosadznej tyée
(CuZn39Pb3, CW614N — vid. EN 12164) o priemere 60 mm
s minimalnou dizkou 200 mm.

Skusobna sonda musi byt umiestnena v strihacej hlave tak, aby
Jej priemety boli rovnomerné na oboch stranach vedenia hrotu(ov)
vo vzdialenosti najmenej 50 mm.

Cerpadlo musi fungovat, nez zapOsobi bezpecnostny ventil.
Tento tlak musi byt udrZzovany najmenej dve minuty.

Skuska je povazovana za vyhovujlcu, ak sa neobjavi viditelné
poskodenie, ktoré znizuje bud bezpe¢nost obsluhy alebo ohrozi
funkciu zariadenia.

5.7

Skuska samovolného roztvorenia

Skuska musi byt prevedena na kompletne zostavenom strihacom
zariadeni kablu, ktoré je schopné funkcie.

Strihacia hlava musi byt upravena nasledovne:

- hrot(y) musi byt vybaveny prostriedkami, ktoré su schopné
renasat silu proti smeru roztvorenia;

- pevna Cast strihacej hlavy musi byt umiestnena tak, aby sa
pohyboval hrot(y) smerom dole;

- na hrot(y) musia byt prilozené sily proti smeru roztvoreniu podla
tabulky 1 tak, aby pdsobili proti strihu a boli v osi strihu.

V strihacej hlave musia byt umiestnené tri ocelové dréty
usporiadané do zvazku, ale nesto&ené s dizkou od 450 mm do
500 mm podla EN 10016-2 (priemer 0,5 mm, trieda ocele C4D,
Cislo materialu 1.0300). Zvazok musi byt umiestneny v pravom
uhle alebo zvisle k osi strihacej hlavy ajeho priemet ma byt
rovhomerne na oboch stranach vedenia hrotu(ov) vo vzdialenosti
najmenej 200 mm.

Dréty musia byt bezpe€ne upevnené na jednom konci a musia byt
umiestnené na najslabSom mieste hrotu(ov), kde sa predpoklada
ich zaseknutie.

Strihanie musi byt prevedené podla pokynov na pouzitie.

Skuska na opakuje dvakrat. Droty mézu byt umiestené na inych
miestach hrotu(ov), ktoré su povazované za slabé.

Skuska je povazovana za vyhovujucu, pokial na konci troch strihovi
je strihacia hlava dostato&ne roztvorena, aby mohla strihat kabel
0 maximalne dovolenom priemere.

5.8

Presnost’ strihania

Skuska musi byt vykonana na kompletne zostavenom strihacom
zariadeni kablu, ktoré je schopné funkcie so sku$obnou sondou.

Skusobna sonda musi byt zvysokotlakového polyethylénu
o hustote 0,94g/cm’, s odolnostou proti natrhnutiu (450 + 50)%
a priemerom (50 + 2,5) mm. Dlzka sku$obnej sondy musi byt
najmenej 500 mm.

Strihacia hlava musi byt umiestena na rovnej ploche. Skusobna
sonda musi byt umiestnena v strihacej hlave tak, aby dizka

(200 = 2) mm priemetu bola za vedenim strihu hrotu(ov). Dalsi
koniec skisobnej sondy musi byt bezpeéne upnuty.

Strihacia hlava musi byt opreta v takej polohe, aby nebolo mozné
ju dodatoéne podopriet’.

Strihanie musi byt prevedené podfa pokynov na pouZitie.

Skuska je povazovana za vyhovujucu, pokial dizka &asti
sku$obnej sondy bez strihu je (200 + 10) mm.

5.9

Pracovna sila na ¢erpadlo

+| + |[+| +

Cerpadlo musi byt ovladané do tej doby, az manometer ukaze, ze
bol dosiahnuty maximalny prevadzkovy tlak. Sila potrebna na
ovladanie bezpe¢nostného ventilu  musi byt zmerana vo

vzdialenosti 50 mm od konca rukovéti alebo noZnej paky.

+
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Skuska je povaZzovana za vyhovujucu, pokial sila neprekro&i 500
N pre Cerpadlo ovladané nozne a 300 N pre &erpadlo ovladané
rucne.

5.10

Stabilita

Skuska musi byt vykonana so strihacim zariadenim kablu, ktoré
je schopné funkcie bez preskimania.

Cerpadlo musi byt umiestnené podla obrazka 5a na pevnej rovine
naklonenej v uhle 15° azakryté izolatnym kobercom triedy 0
podfa EN 61111. Cerpadlo sa musi umiestnit najmenej 50 cm od
nizsej hrany povrchu. Izolaéné hadice a strihacia hlava a dalsie
prislusenstvo musia byt usporiadané tak, aby nep6sobili
nepriaznivo na skusky.

Cerpadlo musi byt ovladané prostrednictvom bezpeé&nostného
ventilu. Napriek tomu je tlak uvolneny pésobenim vratného
prietokového ventilu.

Po navrateni hrotu(ov) do zatvorenej (otvorenej) polohy sa musi
usporiadanie ota¢at vo vodorovnej rovine 90° na zakladfiu, vid.
obr. 5b.

Potom musi byt vykonana vizualna kontrola éerpadla, hadice,
spojok a dalSieho vybavenia aby sa overilo, Ze neunika izolagna
kvapalina.

Tato Cast' skusky musi byt dvakrat opakovana. Po kazdej skiske
musi byt ¢erpadlo otoené o 90° v smere zmyslu otoéenia.

Skuska je povaZzovana za vyhovujicu, pokial je dosiahnuty
prevadzkovy tlak bezpeénostného ventilu vo véetkych $tyroch
polohach, nedoslo k uniku izolaénej kvapaliny a behom ovladania
Cerpadlo zostalo v pracovnej polohe, t.j. bolo posunuté menej ako
50 cm a nenaklonilo sa v priebehu prevadzky.

8.1

Ovladanie bezpeénostného ventilu

Skuska musi byt vykonana so strihacim zariadenim kablu, ktoré
Je schopné funkcie bez preskumania.

Na Cerpadlo musi byt pripojeny ciachovany manometer.

Cerpadlo musi pracovat az do pbsobenia bezpeénostného
ventilu. Ovladaci tlak bezpecnostného ventilu musi byt
Zaznamenany z udajov ciachovaného manometra. Samotné
Cerpadlo musi zavisiet' na zbytkovom tlaku po dobe najmenej 10
minut.

Potom musi byt tlak zniZzeny a éerpadlo musi pracovat aZ do
posobenia bezpecnostného ventilu. Tato skuska musi byt Styrikrat
zopakovana.

Potom musi byt vykonana vizualna kontrola &erpadla, hadice,
spojok, strihacej hlavy a daldieho vybavenia aby sa overilo, Ze
neunika izolaéna kvapalina.

Skuska je povazovana za vyhovujucu, pokial:

- ovladaci tlak bezpecnostného ventilu neprekro¢i maximalny
ovladaci tlak stanoveny vyrobcom;

- neunika ziadna izola¢na kvapalina;

- na konci skusky pracuje bezpeénostny ventil spravne.

5.2

Pevnost strihacieho zariadenia kablu v tlaku

Skuska musi byt vykonana so strihacim zariadenim kablu, ktoré
Je schopné funkcie bez preskimania.

+ |+ |+ |+ +

Cerpadlo musi pracovat aZ je dosiahnuty oviadaci tlak
bezpefnostného ventilu. Musi byt zaznamenany podet zdvihov
Cerpadla.

Strihacie zariadenie kablov sa musi potom skladovat pri teplote
okolia bez akychkolvek naslednych zmien tlaku jednu hodinu.

Po uplynuti jednej hodiny musi byt zaznamenany odpocet tiaku.
Musi byt uskutonena vizualna kontrola kompletného zariadenia,
aby sa overilo, Ze nedoslo k uniku izolaénej kvapaliny.

Skuska je povaZzovana za vyhovujlcu, pokial:
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- bezpelnostny ventil zapésobil po maximélne 100 zdvihoch
Cerpadla;

+

- zaznamenany tlak nesmie poklesnut nizsie ako o 10%
prevadzkového tlaku bezpeénostného ventilu;

- neunika ziadna izolaéna kvapalina.

5.13

Funkéna skuska

Skuska musi byt vykonana na kompletne zostavenom strihacom
zariadeni kablu, ktoré je schopné funkcie so skiSobnou sondou.

+ [+ |+ +

Strihacie zariadenie kablov musi byt umiestnené na 48 hodin
v klimatizovanej komore pri teplote (40 + 2) °C.

+

Skusobna sonda musi byt z vysokotlakového polyethylénu
o hustote 0,94g/cm®, pevnost proti natrhnutiu musi byt
(450 + 50) % o dizke (200 £ 10) mm a priemer (50 + 2,5) mm
musi byt navinuty z jednej vrstvy ocelového plechu (370 N/mm"),
o sile 1 mm a Sirke 60 mm. Ocelovy plech musi byt chraneny za
UCelom zamedzenia jeho zomknutia a musi byt umiestneny do
stredu skiSobnej sondy.

Potom musi byt strihacie zariadenie kablu vybrané
z klimatizovanej komory ado strihacieho zariadenia musi byt
umiestnena skaSobné sonda. Skusobnd sonda musi byt
umiestnena v strihacej hlave tak, aby jej priemety (100 = 5) mm
a priemety ocelového plechu (30 + 1,5) mm boli na oboch
stranach vedenia strihu. Teplota okolia ma byt (20 + 2) °C.

Strihaci pohyb musi byt vykonany podla névodu na pouZitie
v priebehu dvoch minut po vybrati z klimatizovanej komory.

Skuska je povazovana za vyhovujlcu, pokial je strihnutie podra
navodu na pouzitie Upiné anesmie dojst k Gniku izolagnej
hydraulickej kvapaliny.

Potom musi byt skuska opakovana, ale v klimatizovanej komore
o teplote okolia (-20 + 2) °C.

Okrem toho musi byt odmerana podla 5.9 pracovna sila behom
strihacieho pohybu.

Skuska je povazovana za vyhovujicu, pokial je dokongeny
celkovy strih podla navodu na pouZitie, nevyskytuje sa unik
izolacnej hydraulickej kvapaliny a odmerana sila pre ovladanie
nohou neprekro¢i 500 N a pre ruéné ovladanie 300 N.

5.14

Skuska uzemnovacej ststavy

Tato skiska musi byt vykonana podla 6.6 EN 61230:1995
a skiSobné usporiadanie musi byt podla obrazku 6. Aby sa
vykonala skuska, musi uzivatel dodat' pozadované hodnoty prudu
a Casu.
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6. Vysledky prehliadky, merani, skusok a zisteni:

STN EN 50340:2010 (EN 50340:2010)

52.[52. [ 52
&lanok 1| 2 | 3 |53|54|55|56|57|58]|89|510(511|512(513|5.14

Legenda:

zhoda s normou
nezhoda s normou
neskusané

neda sa aplikovat

(=]
oo

POZIADAVKY SU SPLNENE
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Koniec protokolu o skuske
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